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reversibles
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Une vision devenue réalite:

Les techniciens de la société /Pegent-Pflugabrik ont su mettre en oeure une idée
exceptionnelle : Un chéssis de charmue avec prdfilé tubulaire fermég sans percage sur lequel 4
ecaits longitudinaux de corps sort possibles, ce qui donne auomatiquementaussi 4largeurs de

Fig. : Liaison bou lonnée S 10
travail differentes par corpsde charrue.

stable

. " : Les avantages de ce systeme:
$ .'-‘_.l:jﬂw = Tresgrande stabilité, carl’age neprésente pas detrous.

‘r ) = Pasde roulle possible ni dedéformation due au gel car ’humidité ne peut
- pas pénétrer al’intérieur.

-

- @ Pasde zores sensibles dues ausoudag
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Représentation schémaique du
réglage de I'entre descorpsdu
syseme Megastar

Coin de réglage de la largeur
de coupe Surtous les modéles de
charrue ré versible Me gastar et Taurus
MGS, on peut m odifier la largeur de
coupe exi stante de +3 cm ou de -2 cm
en agissa nt sur le coin d e réglage pou r
chaque corps de ch arrue.

’ v 5 . — " - |
is fe rmé san’s per s. Sur ce chassis setrouvent des

~corps de charrue peuv ent étre acc rochés et bloqués a la -

prés coup de{i'écart des corps ou de lalargeur de coupe, la

la position cor rﬁ_cte et bloquée de nouveau. -
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lis e par boulo nage:

de I'él ément de s est d évi
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b‘f)ulon nés dans le sens de la traction,
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§ 4 Lesighiassis s,g@rrues a4 et5cor ps sont
o R ‘ce qui §; e un fléc hissergqn t du chassis en cas1de sol licitatio n extréme.
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Megastar env. kg * ?)iat_métre Distance du corps cm  Largeur de travail cm Dégzgte_mentsous Pour I,a_lustage en fonct|0n de I’empattement du tracteur

socs 2 |3 lals ™™ [@STOIO]O G010 e i 4

e x| il i ool et HeTa et pour un labour sans traction latérale.

100 CX 480| G50 100100 92 | 95 | 98 33135 |37 . 68 |73 |77 Réglage progres sif de la largeur de Réglage sé paré de I inclinaison:
200 CX 710 1204100] 91 | 95 | 98 3413537 |38 68 |73 |77 |82 oupe, du premier corps de charrue L’angle d’inclinaiso n se
EODL-CX 00| 900 1200100 BB [ 91 |85 33 (34 [ 35 [T HEE] Y —Tegle indépenda mment des
300 CX 780| 950 1200100 92 |95 |98 35 |36 | 38 3| ir deux cot és de la charrue.
340 CX B20(1100 1200100 | 92 | 95 | 88 38 |40 [ 42 73|07

400 CX BRO[ 1080 140120 a5 {09 @I 38 (40 |47 74|78 83 Ajustag e en fonction
400 CX 1280 {140/120] 92 | 95 36 |38 74|78 de I'emp attement du
A0 H-CX 0920|1140 1400120 95 (99 \fﬁ 38 | 40 |41 | tracte ur

00 CX 1170 1360 [140¢120] 95 | 99 {103 {38 |40 [ 41 74|78 |83

600 CX 1300|1740 15001150 | O5 [100{104] |38 |40 [ 42 74|78 |83

Megastar mon-slop

100 CX GO0| 860 120000] 75 [78 |81 [B5]32 [33[35]36 68 |74 o R

200 K-CX 630 890 120/100| 85 | 88 |82 36 |38 [ 30 68 | 74 Vef"_‘ hydraulique ’

200 CX 650 910 120100 88 | 02 |96 |89 | 38 |30 |41 42| |68 |74 |78 |82 denpasiLepLe L ags

300 K-CX 9001170 120/100] 83 | 87 | 90 40 (414 74|78

300 CX 1040] 1240 120V120) 90 | 94 |98 39 |40 | 43 74|78 |82 : . L* e

HODK-CX 115014001700 140120 B7 | 90 | 93 40 |41 | 42 74|78 82 ¥ Le régla ge du point de trac tion est

400 CX 1060|1400 140120 90 | 93 |67 41 |42 (43 |44 74| T |82 réalisé p ar la broche C avec -

affichage du point L
de traction + /- et est indépendant
du régla ge de la largeur de coupe.

en forction ducorps
| e T

L3S

grande

des deux coté:
d'appui et longévité €l .ﬁ r -
i . :f'ﬁ:'&ﬂ . i 2l e

Fig.: Lo 1

-  Les étancons en col de'cygne‘ conférent
Meg astar 400 CX

davantag e de stabilité e t une position favorabl e
de centre du gravité par rap port au tracteur.




Une
répond

i el e iy e % _ Reglage de la largeur de travail de 32 as4cm
112 CX 790} 1200100| 95 3048 |73 |77 - '“h? « kT
120 T-CX | 920 120 100 32.52 77|82 k: ! -
130 K-CX (1005 140N120| 88 2848 |73 |77 -
130 CX 2930|1160 W20 95 30-50 ir

140 CX 960[1220 140120| 95 32.50 77|82

140S-CX | 970)1280 140120| 98 32.50 77|82

160 CX 990[1270]1540 [160/120| 95 32.50 77 |82

160 T-CX  |1000 | 1280 160120 | 100 32.52 77 |82 N
150 K-CX 1360 1630 | 150 88 3250 |T4|78 |80

150 S-CX 1400|1650 | 150 a5 32-50 BO | 84

150 T-CX  |1110{1450]1750| 150 106 34.52 B0 |84 | B7

180 CX 14801830 [180/140| 100 32.52 B0 | 84

200 5.CX 1550(1850 [200/1150 | 95 (98 | 3352 80 |54

* poids approximatif— en forction ducorps de la charrue et de s équpement
Technique de pointe de /Pegenk

= Avecle"Titan Vanabel_..deﬂeg.-d il estpOSSIbIe derégler lalargeur
de travau,d'ésnee‘é'n marche & partir du siége du tracteur en adaptan

Jf'-‘ autom'&lquenenﬂestﬂon avant etle pointde traction. >
= ardlelement ‘taus Is ouuls avant, coutres et roue poneusesont
automalque*@nueg

I ¢ L - Lok A
- . lLes avanl-‘eg es du Titan Variabel
iy -_‘.'.L=> Laﬁonnelargéur,de coupe pour chaque sillon

(del’ étroit sillon !esem’_s au largelabourd’automre)

= Réglagehydralﬁtﬁe pogressif de lalargeur de travail

= Adapt opt"ir'nde du rgppott profondeur et largeur de travail pourtousles
p et deterrain variés

aximale des capacités dutracteur
2mert facilede surfacesirréguliéres

m}'nie detemps et rentabilité



ON-LAND Equipement

Toutes les charrues Titan des modeles 150 S et T-CX ainsi que 200 S et T-CX peuvent étre livrées
avec le centre de réglage b reveté O N-LAND.
Lors du labour, le tracteur ro ule hors du sillon et peut donc étre équipé de pneus Terra ou pneu s larges.
La vaste plage de g uidage du ch ariot hyd raulique et la tec hnique spéci ale perme ttent aus si de labou rer avec des pneus
normaux d ans le sillon et d ‘obstades en bordure.

Centre de réglage ON-LAND

La tech nique spécia le brev etée du centre de ré glage
MPegenf ON-L AND permet un labour exemp t

de traction lat érale.

Titan-1 50 S-ACX - 5 socs
(ON-LAND) en labour.

Techniquedes chéssis Pegent CX
La const ruction avec des é Iéments d e chassis courts et autoporteurs et avec de gr andes longu eurs de bride d ans le sens de

la traction évit e toute torsion mé me en cas d'effort extréme . Avan tage primordial lor s des labou rs de sols particul ierement
lourds ave c besoin élevé en force d e traction.

Stabilité
|

Techniqgue de logement /Regent

Age en acier a grain fin
Chambre de lubrification
Boulon de palier

Canal d e lubrificati on
Douille acier

Plaque de renfort

L

Avec le systeme d e chassis Regent, il est possible d’ équiper
i les pali ers du c orps dans le ch assis n on seulem ent avec des
douilles et des boulons gr aissables, mais aussi de souder des
plagues de renfort supplément aires.
Avantage:

Dans la zone du g uidage au niveau de la douille,
I'épaisseur de la p aroi se trouve augmen tée.

Réglage sé paré
de l'inc linaison

Le réglage p rogressif de la largeur de travail breveté des deux co tés:

utilis e peu d’articul ations, maiis elles sont de grande
dimensi on, et des axes a graiss er qui so nt introdu its
dans des ma nchons sp éciaux inter changeabl es. :
Réglage p rogressif
du poin t de traction
avec la broche d'ajust age.

Vérins a mémoire avec double fonction. Pour
retourner, le chéassis. Aprés le retourneme nt,
le vérin remet automatiquement la charrue
alalargeur de coupe pré glée.

Affichage
automat ique de la
largeur de coupe.



Diamétre Distance du Largeur de

Dégagement sous

IS M env. kg * batimm  corpscm | travail cm bati en cm

Socs b} 4 [

112 CX 790 1204100 95 Jo-as |73 |77

120 T-CX 870 120 100 30-52 77 |8z

130 K-CX 1095 140120 68 2048 |73 |77

130 CX 1050|1350 1401120 95 30-50 Fil |

140 CX 1130|1390 1120|895 3250 77 |82

140 S-CH  [1140 1410 140120 98 32-50 17|82

160 CX 1150|1480 1900 |160:120| 100 Eral 77 |82

160 T-CX | 1180|1500 1600120 100 Erad 77 |82

150 K-CX 1720{2100] 150 L1 3350 78 |82

150 S-CX 1400|1650 150 5 32-50 80 | 84
150 T-CX 111101450 150 106 3452 B4 | 87
180 CX 1480 1800 180140 100 252 B0 [ B4
200 S-CX 1550 | 1850|200¢/150 | 95(98) | 33-52 80 |84
200 T-CX = 1550 1950 %_géhﬂ?& uun?]ﬁco 3554 B0 |84 |88

La charrue polyvalente
offre une rentabilité
exceptionnelle

lieé aux systemes

non-stop et Vario.

Fig.:
Mete or 160 T-CX
4socs

| maturn
| Socs 3 & 5 Ll
335 5.CX 240{1150 1200100 95 35138 |33 |74 |17
A0 K-CX G690 870 120100 88 40 |43 |38 |74 | 17
 [F0H-SCX 9890|1240 1200900 88 40|43 |38 |74 |77
700 S-CX 1370| 1620|2050 2000150 | 100 |40 |43 | 38 |82 | 86 | 90
700 T-CX 1430 1680 2000150| 106 (42 |45 |40 |82 |86 |90 |93
**Avec mécanisme de rotaion C60— ultrafort dg%é?g;?gg g’t%gge

Mécanisme de rotation C60

La plus forte téte de charrue pour les plus grandes charrues
réversibl es portées (jusqu'a 6 socs).
Idéal pour les tracteurs jusqu’'a 300 CV.

* poids approximatif— en forction ducorps de la charrue et de s équpement

Le géant parmi

les charrues

Fig.:
Saturn 700 S-CX - 5 socs

reversibles portées
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Les avantages de la sécurité
non-stop de /Pegent

= Réglage facile de | a pression de déclenc hement.
= Guidage optimal du corps d e la charrue
avec le ressort central.
> Les séc urités acc rochées a I'avant sont
poussée s dans le logement p endant le la bour.
= Le loge ment & quat re points avec transmission
de la pui ssance par g enouillere permet de déclench er
sans a- coups puis de rele ver avec force les corps de | a charrue.
= Grands déports possi bles en ha uteur et latéraleme nt.
= Lesoutils avant se déporte nt aut omatiquem ent
en mém e temps que les corps de |la charrue.
Représentation de I’évoluion dela force lorsguela
sécurité non-stop de MPegend sedéclenche.
’71,1 Presdon dedéclenchement max.du ressort
Z800 ! ‘}, i,"’
2600 lr;
. =2400
-
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‘;’zunu . - e
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I =100 | T o
3 VS Equipement au choix
= =1400 |
= 81200 s T _-h_"‘"f S Megastar 400CX,
§ o 600CX,
g %1000 o [r— P bt MeteorCX, Taurts CX
g
i = ili] o wl——N Megastar 100CX,
E [ 200CX,
Z. B0 | —* . =l f— - = L e e il LI 300CX
T o, A A - _a LR R L L | N I e I e 1
]
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Haueur delevage encm

Guidage bilatéral de I'étancon - haute stabilité.

La forme arquée de I'étang on permet d'avoir un positionnement
idéal du centre de gravité.

Des boul ons de cisaillement apport ent une sécur ité supp lémentaire.

48 & O

=)
S

b=

Déport possible optim al sur le c6té grace
au loge ment a quat re points.

Sécuri té pouvant dévier dans tous | es sens
(méme al'oblique) .

Pas de contrainte laté rale sur I'étangon.

Durée de vie maxim ale grace a u déplaceme nt
de la fo rce pour une moind re résistan ce.




Megast ar
400 CX
4 corps

180 S-CX
5 corps

Megast ar
600 CX
5 corps

Orion

N 650 MGS- OL

10 corps

Meteor
150 S-CX
4 corps
non-stop

Titan
150 A-CX
4 corps
ON LAND

Taurus
200 T-C X
7 corps
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Les avantages de lacier trois couches
de MPegenk pour les versoirs par rapport aux

toles d’acier traditionnelles
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Acier 3 couches
Pegent dureté égale
sur toute la zone d'usure.

Aciers carburés
Dureté diminuant

L’acier 3 couches est nette ment plus élastiq ue avec
son cee ur dur e t risque do nc moins de se rom pre.

Les deux co uches ext ernes ont une dureté égale ment
réparti e. Elles so nt tremp ées dans de s install ations
ultramo dernes com mandées p ar ordinate ur,
d’oul leur longue durée de vie.

dans la zo ne d'usure

W

fabriquées a partir d’aciers a grain fin

nordiques trempés, usinéesdans des -

Les charrues 2egemd sont

2

installations de fabrication

ultramodernes a commande CNC

ité répondant
exigences

et soudéesen utilisant lesderniéres

techniques actuelles de larobotique.

Les charrues 2egenf résultent

de la performance des technologies

de fabrication-ultramodernes.

—
. -

= Vérin de retournement a double
effet ave c vanne d'inversion

et de blocage auto matique
Montage la téral de la vanne

de ferme ture

(remplacement

=S

© Arbre ro tatif stabl e en maté riau d’excellente qualité.

= Arbre ro tatif non soudé, mais embouti dans le palier.
(Assure une stabilité maximale)

Susp
de rota

= Paliers a roulea ux coniques avec
écartem ents impo rtants .
[ (Grande surfa ces porte use)
= Les pali ers sont a graiss age
centralisé .
= Stabil it¢ maximale ave ¢
renforc ement suppl émentaire
al'intérieur de la potence.

Axe d'a Helage a votule
= Stabilit¢ maximale grace a la
grande section de la goupille

= Pas besoin de m onter \
la boule.

Etrier d e barre d’attelage
recomm andé pour les
charrues ré versibles
lourdes dans certains
cas dinter ventions.

Axe de portée mobile

© Réduit la largeur
au transport
par incli naison

© Pour labourer
dans les t ournants

. . Les mo déles H-CX sont livrables avec coutres
Systéme semi-auomaique
avecressort hélicoidal

Avartages:

sur c haque bloc d e deux corps.

© Aucun changement des
boulons de cisaill ement

© Centre de gravité & proximité du
tracteur, car la longueur
de montage n 'a pas changé
par rapport & une charrue
rotative no rmale.

_ = Optimal pour tracteurs plus
légers et terrains en pente.

© Force de déclench ement rég lable.

© Faible mouvem ent de recul
de I'éléme nt dégagé e n levant
ou recula nt légé rement.




Equipements supplémentaires pour les différentes conditions d'utilisation

Rasette pou végétaion
pou enfour des
engais. Labour de
zones avecvégétaton.

DU-SSocs uniersek, DW-S avec pante eversble Soc dvisé DG774
auto-flteur

y’

Socs de charue Pegenk fabriqués en acdiers a grans fins de haute qualité

R R ey,

SW-Savec pante rewersible,
idéal pour ks sols dus etsecs,
pour les condtionsde traval
exrémes.

Rasette universele
Pourenfouiseemert
de résidus derécdte
sur sds secs, sabeux
et semihumides.

Soc abec decanard SN Socleplat S

pour sols tréspierreux

grarde stabiité etlongue
durée de vie

Rasette mas
Utilisation encas

de résius derécdte
impatants conme des
palles de més et ces
cultures déobées.

4.

Rasette unversele F Coure circuaire lissePour

une utilisation universele

Coures aver réglage
a cransde la probndeur.

Coutre circuaire crénelé
Partiallierement recanmandé
pour I'enfouissement de résidus
de récdte su sols secs.

-

Sous-sdeur V 250réglatie en  Sous-sdeur deuxcouches pour élimirer Déflecteur Ailern
haueur, pante le tassemert en prdondeur Poursols légers(sablew) Peut ére utiliséa la
interchangeable. “Retournement a pht, et plas. place de coure

éliminationdu tassenent
en prdondeur”.

Cest le pint essentiel
lorsque lon veu menager le

~ circuhbire I
/f J

La gamme éprouvée de corps de charrue Regent
Pou chaque type deterre un corps bienapproprié. Versors en acier Trplex de haute qudlité.

Wi} 34 40 45

Pourdes sok légers a lourds. s
Granddéblaemert.
Aussipour gande profordeur.

WST ‘%

pour sols agileux humides,
lécers a lourds.

W SKL § “
Pourdes sok richesen humus,
collants et laurds. Déblaiement auss
sur terrans trés en perte,

profordeur moyenne.

T8 A2 NG,
Pourdes sok lourds ethumides
et pourun labour profond
(jusqu’a 0 cm max).

Pourles terrescompactes,
limoneuses etargileuses,
larges raiesmémeavec ure
profordeur de traval de pls de 30cm

1S

=
Pourdes sok légers, sabbnneux,secs
et moyennement lourds.

= (] 4
W35 a0 m

Corps spécid pou sob hunides tes louds
et ghiseux. Déblaiement égalementsur
terrans trés en pente,pour pofondeur

moyenne.

SKLE B

Avec win débaiemert
exceptionrellemert large,
optima pou pneumatiques larges.

HL 7 L

Pourdes sok argileux humices.

Granddéblaemert avec fnition exace
des dllons (parex. pourles sols de
Polder typiques).

Rouwe combirée detransport et dappui
en pasition detransport

Avangges ce la rouecombinée oude la rowe
d'appui penduaire su consok centale.

Roue perdulaire avec
pnews en cautchauc
Le entrede gravité & la dharrue se touvede particuieremert largespour

Rouwe combirée detransport
et d’appui surla console
centrake

Rowe perdulaire avec
pneus en caautchouc sur
charries réversitles sur consde certrale
terrains hurrides

et tendes.

fagon pus favaabke parrapport autraceur.
Dars les charruesavec 4ou 5 cops,
le labour en kordure est passible sansréglage

Roue perdulaireen acier
sur cansolecentrake

Double rowe d’appui.
Rédageen haueur par
bouon. Fadlement réglable
gracea despoignées
montées sp&ialenent.

%

Rowe combirée detransport et dappuisur

le derniercorps ce charre.

Pourun labou en lordure, la roue peut étre
bascuée entre lesdeuxdernirs corps.




Depuis /5 ans, epionnier en
matiere de technologie & de qualitée

HISTORIQUE /Pegent

La société a été fondée en 1925
par Monsieur Ferdinand Berger sen.

Historigue de I'entreprise:
La fabrication de charrues a traction animale

acommencé dans les années 30.
1946 La premiére charrue quart de tour portée par un tracteur.
(Cette charrue était une nouveauté mondiale.)
1947 La marque Zegenf est lancée.
1956 Début de la construction des usines sur
le site actuel.
1980 Extension des halls de production.
1985 Passage de la production a la fabrication
commandée par ordinateur.
1998 Extension des installations
de coupe acommande CNC.

-

Le style de la société MPegent est caractérisé

par I’excellente qualité de son usinage.

En faisant continuellement évoluer son programme,
Pegent est devenu un important fabricant
de charrues et de cultivateurs en Europe.

Le programme actuel de /2egemf comprend
des charrues et des cultivateurs pour une
puissance tracteur jusqu’a 300 CV.

Revendeur

Usine d’ Attnang-Puchheim Représ entants de la société

/-egemf-Pflugfabrik

F. = C. Berger . Yy

A-4800 Attnang-Puchheim Internet
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